Vorschaumanlagen EVD/EDVD
Vorschaumanlagen EDVD-PP

EVD/EDVD

Diskontinuierlich arbeitender
Druckvorschaumer, fur die
EPS-Verarbeitung.

EDVD-PP
Diskontinuierlich arbeitender
Druckvorschaumer, fur die

EPP-Verarbeitung.
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Vorschaumer
Typ EVD/EDVD

Vorteile des diskontinuierlichen Vorschaum-
Automaten EVD/EDVD

m kurze Umstellzeiten bei Material- und Schiitt-
dichtenwechsel durch Rezeptverwaltung und Wahl
der Rohgranulatquelle Uber Display

m Prazise Schuttdichten (ca. +/- 0,2 g/l bei einer
Schattdichte von 20g/l) realisieren eine schnelle
Amortisation

= Optimale Drehzahl fur jedes Material durch
frequenzgesteuerten Rihrwerksmotor

m SPS-gesteuerte Dampfdruckregelung sorgt fur
den optimalen Aufschaumungsgrad

= Die Dampfabsaugung im AuslaBkasten nimmt
austretenden Dampf auf und erméglicht eine
zentrale Pentan-Absaugung.

= Wirtschaftliche Nutzung des anfallenden
Kondensats zum Aufheizen des Heizregisters,
bedeutet Dampfersparnis.

Anwendungsgebiete Typ EVD 150

® VVorschaumer fur Schaumteile mit hohen Schutt-
dichten bis ca. 150 g/

= Sondermaterialien fur spezielle Anwendungen
wie z.B.:
- StoBschutzelemente der Automobilindustrie etc.
- Fahrradhelme mit Warmebestandigkeit bis
zu 120°C
- farbige Produkte
- Vollform-GieBmodelle

Arbeitsweise

Uber ein Vakuum-Saugsystem oder eine Férder-
schnecke wird eine Charge (1 bis 100 kg je nach Typ)
abgewogen und in den V2A Schaumbehalter

des diskontinuierlich arbeitenden Vorschdumers
eingefullt. Der von unten einstrémende Dampf
bewirkt eine Expansion des Rohmaterials. Unter
standigem Ruhren erreicht das Material ein be-
stimmtes Ho6henniveau, welches Gber einen elek-
trisch verstellbaren fotoelektrischen Naherungs-
schalter erfasst wird. Der Bedampfungsvorgang
wird bei Erreichen des Niveaus beendet. Diese
Funktion wird durch eine mitlaufende Zeit Uberwacht.
Nach einer kurzen Druckabbauzeit erfolgt das
Austragen des Materials in das nachgeschaltete
FlieBbett zur Trocknung.

Die Schuttdichteneinstellung erfolgt alternativ Gber
die Rohmaterialeinwaage oder durch Héhenver-
stellung des Naherungsschalters.



Steuerung

= einfaches Bedienen und Beo-
bachten der Maschine tber
Touch-screen Display

= Darstellung aller prozeBrele-
vanten Parameter durch
grafische Bedienoberflache

» Protokollieren von Produktions-
daten und Rezepten

= Anbindung an ein Ubergeordne-
tes System zur Erfassung von
Betriebsdaten, z.B. EM-CAM,
EM-Cube

= Anbindung einer Silosteuerung
Uber Bussystem

= Kommunikation zu anderen
Maschinen und Anlagen
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Schaumprozess
= Wasserdampf als Energietrager

» GleichmaBige Dampfverteilung
am Kesselboden durch Spalt-
siebe und mehrfache Dampf-
eingange

= Rascher Druckaufbau durch
optimale Auslegung der
Dampfventile und Rohrlei-
tungen

= Konstante Druckhaltung im

Bereich von 0,05 bis 0,5 (2,5) bar

= Uberhitzung wird vermieden

= Homogene Aufschdumung der
EPS-Partikel
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Option

= Schittdichten Mess- und Regel-
gerat ESN 10 garantiert eine
automatische Regelung und
Einstellung von verschiedenen
Schuittdichten

= Schwerschaumeinrichtung fur
Schuttdichten ab ca. 30 g/l

= Silosteuerung zur automatischen
Befullung der Silos
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Vorschaumer
Typ EVD mit Zweitschaumung

Vorteile der Erlenbach
Zweitschdumeinrichtung

= Individuell auf Vorschaumer-
groBe abgestimmtes Dosiersilo

= Stérungsfreie Volumendosierung
ohne Verwiegung

= Beflllung des Schaumkessels
mittels Sauggeblase

= Erfassung, Nachregelung und
Protokollierung der Schuttdichte
Uber Standard Schittdichten-
regelgerat ESN 10 moglich

= \Wegfall der Investition eines
kontinuierlichen Vorschdumers
fur Zweitschaumung

Vorratssilo

Dosiersilo

Technische Daten Zweitschdumeinrichtung

Leistungsangaben Zweitschaumung

Volumen Dosiersilo

kag/h (m*/h) bei 8-9 g/l Liter
EVD 1000 360 (40) EVD 1000 400
EVD 1600 500 (55) EVD 1600 600
EVD 2500 650 (75) EVD 2500 1000
EVD 4000 1000 (110) EVD 4000 1700
EVD 6500 1500 (170) EVD 6500 2800
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info@erlenbach.de

+49 (6772) - 801-0 eMail:

Phone:

Erlenbach GmbH
Am Rodchen 142

Internet: www.erlenbach.com

Hotline: 449 (6772) - 801-11

-LSd

+49 (6772) - 82 20

Fax:

D-56355 Lautert/Germany



